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Beschreibung

Das DQM ist ein kompaktes und tragbares Handmessgerat zur pra-
zisen Aufzeichnung des Schienenkopfquerprofils im Gleisbereich.
Durch seinen robusten Aufbau ist das DQM auch unter extremen
Einsatzbedingungen nutzbar. Das bewahrte Geratekonzept hat seine
Zuverlassigkeit mit mehr als 100 Systemen weltweit unter Beweis
gestellt.

BESONDERHEITEN

» Stabiler Aufbau Robuster Ganzmetallaufbau fiir den tdglichen
Einsatz im rauhen Gleisbauumfeld

» Kompakt und tragbar Als Handmessgerdt schnell einsatzféhig
und leicht transportierbar

» Maximale Genauigkeit Hochwertige Komponenten sorgen fir
eine Genavuigkeit von < 5oum

» Netzunabhdngig Eingebauter und einfach wechselbarer Akku
fir den netzunabhdngigen AufSeneinsatz mit einer Kapazitdt von
mindestens 250 Messungen

» Einfache Bedienung Mehrsprachige, menigefiihrte Bedienung,
kabellos verbunden mit Tablet-PC

» Echtzeitauswertung im Gleis Sofortige, einfache Auswertung
und Analyse der Messungen. Auch komplexe Auswerteprozedu-
ren sind méglich!

MONTAGE

Das DQM ist mit allen Bestandteilen im Transportkoffer verpackt. An
den Messkopf, das Herzstiick des Messgerates, ist der Schienenan-
schlag und der Ausleger zu montieren. Die Befestigung erfolgt mittels
Zentrierkonussen und Sterngriffen. Sind alle Komponenten verbun-
den, derTablet-PC gestartet und im Messmodus, ist das Messgerat

betriebsbereit. Trotz ausgewahlter Systemkomponenten und spritz-
wassergeschitzter Bauart wird empfohlen bei extremen Wetterlagen
das Messgerat sicher zu platzieren.

MESSABLAUF

Das betriebsbereite DQM wird durch den verbundenen Tablet-PC
gesteuvert. In der Software gibt es die Mdglichkeit, die Schablone des
Zielprofiles sowie ortliche Gegebenheiten entlang der Strecke zu
notieren (km, Mast, Weiche, usw.). Sind alle Eingaben getatigt, sendet
derTablet-PC den Messbefehl. Das Messen funktioniert automatisch.
Dabei wird der fest montierte Hartmetalltaster mit einem Motor von
der SchienenaufRenseite Uber die Schiene bis zur Fahrkante gezogen.
Gleichzeitig werden die Bewegungen des Tasters in vertikaler Rich-
tung erfasst, im Messgerét verarbeitet, dem Tablet-PC Gbergeben und
eine Echtzeitauswertung durchgefihrt. Nach der Messung wird der
Messtaster automatisch in die Grundstellung zurickgefahren.

ECHTZEITAUSWERTUNG

WEITERFUHRENDE AUSWERTUNGEN

Mit der Windows®-basierten Auswertesoftware wird die herkémm-
liche Messdatenaufnahme mit der Echtzeitauswertung im Gleis
kombiniert. Dadurch wird dem Benutzer schon beim Messen ange-
zeigt, ob das Profil den Anforderungen entspricht. Zusatzlich zu den
Streckendaten werden auch GPS-Koordinaten zu jeder Messung
gespeichert. Eine strukturierte Archivierung ist durch die Vielzahl von
Positionsdaten einfach zu erstellen. Fir komplexere Messaufgaben
stehen mehrere Module zur Auswertung bereit. Zur Weitergabe der
Messdaten kénnen unterschiedlichste Dateiformate bereitgestellt
werden.

» Weitere Informationen finden Sie unter www.daimer.info



TECHNISCHE DATEN DQM3

» Horizontaler Messweg bis 100,0mm

» Horizontale Auflosung 0,1mm

» Vertikaler Messweg 35,0mm

» Vertikale Auflosung 0,01mm

» Messunsicherheit (95% CF) <0,05mm

» Messzeit (maximaler Messweq) ca.18s

» Rucklaufzeit (maximal) 6s

» Stromverbrauch (Standby) 0,25A

» Stromverbrauch (Messung) 0,49A

» Akkutyp [ Akkukapazitdt NiMH 12V />3,5Ah
» Reichweite (Messungen/Akkuladung) min. 250

» Betriebstemperaturbereich -10°C bis +35°C
» Gewicht ca.9kg

» Transportgewicht ca.20kg
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SCHIENENKOPFHOHENMESSUNG (OPTIONAL)
Mit der in den DQM-Messkopf integrierten Mechanik ist es méglich

die Schienenkopfhéhe zu messen. Der an der Bodenplatte befestigte
Halteschuh halt den Messtaster in Messpausen fest. Soll eine Schie-
nenkopfhéhenmessung durchgefihrt werden, wird der Messtaster
geldst, um 180° gedreht und vor der Querprofilaufzeichnung an die
Schienenkopfunterseite angeschlagen. Die Messmechanik Gbertragt

die Bewegung auf einen im DQM-Messkopf eingebauten Lasersensor.

Durch die mechanische Abtastung trifft der Laser nicht direkt auf die
Schiene und weist daher keine Messfehler durch Unebenheiten oder
aufBere EinflUsse auf.
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MESSGERATUNTERSEITE MIT MESSTASTERN

TECHNISCHE DATEN
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Messweg 30mm
Auflosung 0,02mm
Messunsicherheit <0,05mm
Laser Klasse 2
Laser Stromverbrauch <100mA

Betriebstemperaturbereich 0°C bis +30°C

EFERUMFANG:

DQM 3-Messkopf

Ausleger mit Spannhaken (Spurweite wahlbar) und Schienenanschlag
Ladegerat, Akku, USB-Verbindungskabel, Handbuch
Outdoor-Tablet-PC (Panasonic Toughbook)

Transportkoffer
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: Tablet-PC (Toughbook)

Als perfekte Begleiter fir unser DQM empfehlen wir Panasonic
Toughbooks. Die Windows®-basierten Tablet-PCs bieten duf3erst
leuchtstarke Transflective-Plus-LCD-Displays mit Dual Touch. Die

Akkus sind unter Betrieb wechselbar und lassen keine Ausfallzeiten

zu. Die leichten Gerate liegen durch eine Trageschlaufe perfekt in der
Hand und sind nach Militarstandards geprift sowie erschitterungs- und
stof¥fest. Auch die Wasser- und Staubfestigkeit nach IP65 unterstreicht
die Einsatzfahigkeit im Gleisbaubereich. Die integrierten GPS-Empfanger
liefern die Standortinformationen zu den Messungen. Sollte unerwartet
ein Schienenfehler auftreten, kann dieser mit den eingebauten Kameras
dokumentiert werden. Das leistungsstarke LTE-Modul kann die Messergeb-
nisse permanent mit diversen Cloud-Diensten synchronisieren.

: Optionales Zubehor
EINE AUSWAHL UNSERER SONDERLEISTUNGEN. GERNE PLANEN
WIR WEITERE LOSUNGEN FUR IHRE SPEZIELLEN ANFORDERUNGEN.

DGM — DIGITAL GAUGE MEASUREMENT SYSTEM
(SPURWEITENMESSGERAT)

Das DGM ersetzt den herkdmmlichen Spannhaken durch einen Spannhaken
mit Lasermesskopf. Die Aufzeichnung der Spurweite erfolgt zusammen mit
der Querprofilaufzeichnung.

HHM HEAD HEIGHT MEASUREMENT SYSTEM
(SCHIENENKOPFHOHENMESSGERAT)

Das HHM ist in die Bodenplatte des DOM 3-Messkopfs integriert. Die
Mechanik wird manuell an die Schienenkopfunterseite bewegt. Derim
DQM 3 verbaute Laser misst die Bewegung der Messmechanik und erfasst
den Messwert.

AUSWERTEKOFFER

Der mobile Auswertekoffer besteht aus einem portablen, akkubetriebenen
Tintenstrahldrucker und einer Dockingstation fir den Tablet-PC. Die in den
Koffer montierten Komponenten sind Gber einen zentralen Stecker zu laden.

» Weiteres, speziell auf den Tablet-PC abgestimmtes Zubehér, wie Ersatzakkus,
Trageriemen, Transportlésungen, usw. erhalten Sie auf Anfrage.



LASERGESTUTZTES
SPURWEITENMESSGERAT

DG

Ubersicht

Das DGM - Digital Gauge Measurement System (Spurweitenmess-
gerat) ist ein optionales Zubehér fir DQM-Querprofilmessgeréte.
Aufgabe des DGM ist es, wahrend der Querprofilaufzeichnung die
Spurweite zu messen. Mit einem Prézisionslaser wird 14 mm unter
der Schienenoberkante das Spurmaf gemessen. Die erzielten Mess-
werte werden direkt vom DQM-Messkopf an den Tablet-PC gesendet

und weiterverarbeitet.

BESONDERHEITEN

» Direkte Datenibertragung zum Messkopf

MONTAGE
Das DGM wird am Ende des Auslegers montiert und ersetzt den

Spannhaken des DQM. Nach dem Verbinden der Datenleitung ist das

Messgerat funktionsbereit.

MESSABLAUF

Die Messung der Spurweite erfolgt parallel zur Aufzeichnung des
Querprofils. Wenn der Messkopf bereits fir die Verwendung des DGM
vorbereitet ist, wird diese von ihm automatisch erkannt und in den
Messablauf integriert.

Die mit dem Laserdistanzsensor gemessene Spurweite wird Gber den
DQM-Messkopf an den Tablet-PC Ubertragen. Es folgt die Bereini-
gung der materialspezifischen Langenausdehnung und die Speiche-
rung des Spurweitenwertes in der Datei der Querprofilmessung.

SPEICHERUNG
Die gemessene Spurweite wird via Bluetooth vom DQM-Messkopf an

den Tablet-PC gesendet, mit der Querprofilmessung verbunden und

auf der Festplatte gespeichert.

AUSWERTUNG
Die Auswertung der aufgezeichneten Spurweite erfolgt durch die

Windows®-basierte Software »DQM Professional«. Hier wird die
gemessene Spurweite auf dem Profilausdruck dargestellt und kann

» Einfache Montage am Ausleger » Messweg

. Auflosun

Digitale Messun ! g
nLig 9 » Messunsicherheit

» Laser Wellenlange

» Laser Stromverbrauch

» Laser Schutzklasse

» Betriebstemperaturbereich

TECHNISCHE DATEN

50mm
0,1mm
<0,5mm
675nm
<100mA

IP 67

0°C bis +30°C

fur weitere Auswertungen digital
Ubergeben werden.

KONIZITATSPROGRAMM
Das von der Deutschen Bahn
AG entwickelte Berechnungs-

programm zur Ermittlung der
dquivalenten Konizitat wird mit der Software »DQM Professional«

kombiniert. Um die Benutzung so einfach wie mdéglich zu gestalten,
wird der Befehl zur Berechnung der dquivalenten Konizitat direkt
durch die Software ausgefihrt. Der berechnete Konizitatswert wird
gemaf DB-Konzernrichtlinie 824.2510 in einem tabellarischen Aus-
wertungsbogen zusammengestellt. Auch der dazugehérige Profil-
druck steht hier zur Verfigung.
Diese Werte beschreiben die Querbeschleunigung des Zuges (eines
Wagens) wahrend der Uberfahrt. Deutsche Hochgeschwindigkeits-
strecken sind in unterschiedliche Klassifizierungen der dquivalenten
Konizitét eingeteilt. Bei der Schienen- oder Gleiserneuerung werden
die Messungen vom DQM3 verrechnet
und der Konizitatswert ausgegeben.
Die Einhaltung der Grenzwerte besta-
tigt die Freigabe zur maximal zulassi-
gen Streckengeschwindigkeit.
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Dienstleistungen im Uberblick

» Messtechnik (Entwicklung, Herstellung, Vertrieb und Service
von Messgerdten fiir die Gleisvermessung)
» Beratung im Bereich Rad/Schiene
» Messdienste mit eigenen Messgerditen
» Reinigungen von Gleisen, Weichen, Gleisentwdsserungs- und Bahnanlagen
v Streckenausristung und Sicherheitseinrichtungen in Tunnelbauten
» Brandprdvention im Bereich von Bahnanlagen

-

Seit 1980 finden wir Lésungen rund um Rad und Schiene fir Bahnbauer, Bahnbetreiber sowie
Schienenprofilbearbeiter. Durch die langjahrige, enge und vertrauensvolle Zusammenarbeit mit
unseren Kunden kénnen wir in kurzer Zeit kundenspezifische Sonderlésungen entwickeln.

Kﬂntakt Ba-Be-D Daimer GmbH

Xaver-Hamberger-Weg 17a
85614 Kirchseeon

Tel.: +49 (0) 80 91—56 27 00
Fax: +49 (0) 80 91—56 27 20
E-Mail: info@daimer.info
Internet: www.daimer.info

Geschaftsfihrer: Georg Daimer
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